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FF 30 +

Detergente Alcalino Clorado con Espuma

DESCRIPCION

FF 30+ es un detergente alcalino clorado multiusos, disefiado para limpiezas de maquinarias e
instalaciones en la industria.

VENTAIJAS

Trabaja bajo cualquier condicion de agua y bajo diversas condiciones de temperatura.

Su formacion de espuma permite un tiempo mayor de contacto en la limpieza de superficies
verticales, limpiando inclusive con suciedad severa.

Esta recomendado para limpieza de grasas animales, grasas vegetales y proteinas en suelos,
paredes, tablas de corte, carretillas, cintas transportadoras y otros equipos resistentes a la
accion alcalina.

No dafia empaquetaduras ni partes flexibles de equipos.

De facil enjuague.

Por su composicion quimica es biodegradable.

Este producto es 6ptimo su uso para cualquier equipo dosificador tipo espumador.

PROPIEDADES FISICO QUIMICAS

Apariencia Liquido Cristalino Amarillo Palido
Olor Caracteristico
Biodegradable Si
pHal5%v/iv 12.30-13.00
Densidad (g/cm?®) 1.05-1.15

MODO DE EMPLEO

FF 30+ se utiliza usualmente en concentraciones del 1 al 15% v/v la concentracion optima se
determinard en planta de acuerdo con las condiciones de operacién, nuestro representante
técnico le brindara el apoyo necesario en dicha determinacién. El producto tiene un periodo de
vida de 1 afio a partir de su fecha de fabricacién.
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MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

Almacenar en los envases de origen cerrados o en depésitos homologados evitando
temperaturas extremas y en contacto con sustancias acidas o incompatibles. La Informacién

completa sobre manipulacién y eliminacion del producto, se suministra aparte en la Hoja de
Seguridad del Producto.

PRESENTACION

FF 30+ viene en presentaciones de envases de 5, 20, 60, 250 y 1000 Kg.

o

N\NGL/N\B AGLAB (Oficina Lima): Av. Camino Real 456 San Isidro, Torre Real Piso 8 Of 802 Telf: (+511) 334 0171 mail: info@aglabperu.com
° AGLAB (Planta Lurin): Av Los Eucaliptos Parcela 3-4 Nave 2C Los Huertos de Santa Genoveva - Lurin Telf: (+511) 492 2371 mail: ventas@aglabperu.com

AGLAB (Espana): Av Presidente Adolfo Suarez n° 4,41011 Sevilla - Espaia, Telf: (+34) 666 249671 / Fax: 954 99 1575 mail: manuel.torres@aglabperu.com



